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Pod pojeciem procesu wstepnego przerobu
zywca rzeznego nalezy rozumie¢ zespdl zabie-
gow zwigzanych z magazynowaniem zywca,
przerwaniem jego funkcji zyciowych, oddziele-
niem surowcow jadalnych od niejadalnych oraz
poubojowym wychtodzeniem surowcéw jadal-
nych.

Wspélczesne zadania i organizacja przemy-
stu miesnego wymagaja zorganizowania tego
procesu o charakterze przemyslowym. Cecha
charakterystyczna tego rodzaju produkeji jest
potokowos¢, uwarunkowana masowoscig i cigg-
loscig produkcji oraz podzialem pracy i wy-
nikajaca stad wspolzaleznoscig stanowisk ob-
rébezych. Jest oczywiste, ze koncowa jakosé
wyrobu zaleze¢ bedzie i w tym przypadku od
efektow uzyskiwanych w trakcie wykonywa-
nia poszczegblnych operacji skladajacych sie
na caly proces technologiczny. Z kolei sposéb
i technika przeprowadzania poszezegdlnych
operacji w omawianym procesie produkeji
miesa zalezeé¢ bedzie od:

— zakresu podzialu calego procesu na jego
elementy skladowe tj. fazy, zabiegi i operacje
technologiczne,

— stopnia fachowego przygotowania zatogi
oraz — poziomu technizacji, wynikajacego z
rodzaju zastosowanych urzadzen.

Przeprowadzona w ostatnich latach moder-
nizacja urzadzen wstepnego przerobu zywca
rzeznego miala m. in. na celu adaptacje naj-
korzystniejszych — w danych warunkach —
rozwigzan krajowych i zagranicznych. Potrze-
ba obiektywnej i teoretycznie uzasadnionej
oceny poziomu technicznego omawianych pro-
cesOw wynika z koniecznosci okre$lenia stanu
faktycznego oraz wskazania kierunkéw i moz-
liwosci dalszej ich modernizacji. Bardzo istotne
z punktu widzenia badawczego okazalo sie wiec
wskazanie metody pozwalajacej na tego ro-
dzaju ocene. Wstepna analiza metod postugu-
jacych sie wskaznikami, mechanizacji pracy,
zainstalowania mocy, zuzycia energii czy tez
transportu wewnetrznego wykazala matg ich
przydatno$¢ takze w przypadku préby oceny
poziomu technizacji proceséw produkeji miesa.
Metody te sa bowiem malo obiektywne i nie

*) Panu mgr inz, E. Lagunionkowi dziekuje serdecznie za
pomoc w przygotowaniu materialu liczbowego.

294

pozwalaja na analityczng ocene procesu w prze-
kroju poszezegdlnych operacji technologicz-
nych (1). Chodzi tu bowiem nie tylko o poréw-
nania, ale takze o okre$lenie najwyzszego,
praktycznie osiggalnego poziomu technizacji
kazdej operacji. Dla wskazania odcinka, kie-
runku i zakresu dalszej modernizacji koniecz-
na jest wlasnie ocena stanu aktualnego i wska-
zanie Kkierunkow dalszego rozwoju w celu
osiagniecia szczytowych mozliwosci. Te podsta-
wowe wymagania spelnia juz wczeéniej opra-
cowana metoda liczbowe] oceny poziomu tech-
nizacji, wykorzystana praktycznie do oceny
procesow produkeji bekonu (5, 6). Sprawdzenie
mozliwo$ci jej wykorzystania do oceny proce-
sOw wstepnego przerobu zywca rzeinego sta-
nowi przedmiot niniejszego opracowania.

Cel i zakres pracy

Podstawowym celem pracy jest wskazanie
i sprawdzenie metody pozwalajacej na obiek-
tywng analityczna i sumaryczng ocene poziomu
technizacji wstepnego przerobu zywca rzeZne-
go. Praca stanowi wiec rozszerzenie opracowa-
nej juz wczesniej metody i1 sprawdzenie jej
przydatnosci mie tylko dla oceny procesu pro-
dukcji bekonu ale takze dla oceny innych pro-
cesOw przetworczych (5). Do zadan szczegolo-
wych w ramach tak postawionej tezy nalezato:

a) zaadaptowanie metody liczbowej oceny
poziomu technizacji do analizy proceséw wstep-
nego przerobu zywca rzeznego.

b) przeprowadzenie oceny technicznego po-
ziomu wykonywania poszezegdlnych operacji,
zabiegéw, faz przetworczych i calych proceséw
produkcji wszystkich rodzajéw miesa w sze-
regu zakladach o réznej wielkosci przetwarza-
nia,

¢) analiza podstawowych odcinkéw badanych
proceséw w oparciu o wyniki obliczen matema-
tyczno-statystycznych,

d) wskazanie zaleznosci miedzy ustalonym
poziomem technizacji a wielkoscig produkeji
w zespole badanych zakladow.

Badaniami objeto siedem zakladéw woje-
wodztwa poznanskiego. W kazdym z nich prze-
prowadzono ocene poziomu technizacji proce-
sow produkcji miesa swinskiego, bydlecego,
cielecego i owczego.
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Metodyka badan

Zgodnie z przedstawiong wyzej tezg, do badan wy-
korzystanp podstawowe zalozenia metody liczbowej
oceny poziomu technizacji (6). W ramach adaptacji tej
metody:

a) kazdy z proceséw produkcji miesa podzielono na
operacje technologiczne, ktére z kolei zgrupowano
w zabiegi i fazy produkcji,

b) okreslong wszystkie mozliwe sposoby wykorzy-
stywania poszczegélnych operacji, co stanowito pod-
stawe opracowania pieciopunktowych tabel klasyfi-
kacyjnych,

¢) okre$§lono pracochionnoé§é poszczegbéblnych operacji
i calych procesow.

Proces wstepnego przerobu kazdego z czterech ro-
dzajow zwierzat rzeZnych podzielono na 3 podstawo-
we fazy, a mianowicie:

a) magazynowanie zyweca,

b) ubobj,

¢) wychladzanie surowcéw poubojowych.

Do analizy przyjmuje sie wszystkie operacje tych
proceséw, poczawszy od roziadunku zywea ze $rodka
transportu dostawczego az do zwazZenia surowca po
jego wychltodzeniu. W ramach poszczegblnych faz
produkcyjnych, poza ocena poziomu technicznego wy-
konywania poszczegdlnych operacji technologicznych,
oceniano takze wszystkie wystepujace w kazdej fazie
czynno$ci transportowe, kontrolne oraz porzgdkowe
i dezynfekcyjne. OkreSlong ostatecznie ilosé operacji
wystepujgcych w poszezegblnych procesach produk-
cyjnych wynosita:

|Iloéé operacji w fazach

&
o v .o
=% g | NEw
Rodzaj procesu 8T g % E’ .g, g
NEE|l 89 .  Zaa
222 =B | 8 | B3ES
‘ S82 | 8RR 5 | BazZe
FProd. miesa $§winskiego 52 5 ‘ 43 ‘ 4
,» bydlecego 40 5 31 4
,»  cielecego 37 5 28 4
., owezego | 37 5 28 4

Dla wiekszej przejrzystoSci analizy samego uboju,
operacje wystepujgce w tej fazie procesu zgrupowano
w zabiegi. Uzyskano w ten spos6b, dla uboju $win —
10 zabiegow, dla uboju bydla — 9 zabiegdéw, g dla
uboju cielat i owiec 8 zabiegdéw. Mate zréznicowanie
procesu technologicznego oraz korzystanie z tych sa-
mych urzgdzen pozwolilo na prowadzenie oceny pro-
cesu produkcji miesa cielecego i owczego Igcznie,
Rodzaj oraz kolejnosé¢ zabiegdéw uboju poszczegdlnych
rodzajow zwierzat przedstawiono w tab. 2, 4 i 6.

Po wykonaniu tych prac przeprowadzono bezpo-
Srednie obserwacje sposobu wykonywania wszystkich
operacji w procesach produkcji czterech rodzajow
miesa w siedmiu badanych rzeZniach. Ustalony
w zakladzie spos6b wykonywania kazdej operacji po-
réwnano z wzorcem klasyfikacyjnym i okreS§lono jej
wartos§¢ liczbowsy. Liczba ta oscylujgca miedzy 1 a 5
— wskazuje przedzial tabeli klasyfikacyjnej, w kto-
rym zawarty jest opis techniki wykonywania operacji,
odpowiadajgcy technice operacji zaobserwowanej
W badanym zakladzie. W tabeli klasyfikacyjnej naj-
nizszy poziom technizacji kazdej operacji zilustro-
wano zatem wartoécig liczbowg = 1, a najwyzszy moz-
liwy do uzyskania wartosciag = 5. Dla operacji nie-
jednolitych tzn. zlozonych z kilku czynnodci o roz-
nym stopniu mechanizacji, poziom techniczny tej
operacji obliczono przy pomocy réwnania:

gdzie:

t, = Srednia liczbowa warto§¢ poziomu techni-
zacji operacji ztozonej,

tc = warto§é liczbowa poziomu technizacji
poszezegbdlnych czynnosci,

n = ilo§¢ czynno$ci skladajgcych sie na oce-
niang operacje.

Ocena poziomu technizacji wszystkich wiekszych

jednostek analitycznych, a mianowicie zabiegéw, faz
i catych proceséw produkcji oparta jest o ocen¢ zes-
potu operacji skladajacych sie na te jednostke. War-
tosei te obliczono z réwnania:

gdzie:

tj = $rednia statyczna liczbowa wartos¢ po-
ziomu technizacji badanej jednostki ana-
litycznej,
t = wartoéci liczbowe operacji wchodzacych
w sklad badanej jednostki analitycznej,
n, = ilo$¢ operacji wechodzacych w skiad bada-
" nej jednostki analitycznej.

Wiadomo jednak, ze nie wszystkie operacje sg réow-
no istotne w badanej jednostce analitycznej. Obliczo-
no wiec tutaj s$rednie dynamiczne, w ktérych waz-
nosé poszczegdlnych operacji w badanej jednostce
analitycznej okreSlono dodatkowo udzialem praco-
chlonnosci tej operacji w badanej jednostce. Postu-
zono sie tutaj réwnaniem:

gdzie:
td = $Srednia dynamiczna liczbowa warto$é po-
ziomu technizacji badanej jednostki ana-
litycznej,
p = pracochlonnos¢ poszczegbdlnych operacji.
Zebrany w ten spos6b materiat liczbowy poddany
zostal analizie statystyczno-matematyeznej (7). Do
omowienia poziomu technizacji poszeczegdlnych pro-
ces6w produkcji oraz ich faz i zabiegéw technolo-
gicznych w ramach niniejszej publikacji przyjeto je-
dynie S$rednie dynamiczne. Pozwoli to na bardziej
przejrzysta analize zebranego materialu liczbowego.
Poza tym — jak wykazaly poprzednie badania —
Srednie te charakteryzuja wieksze jednostki anali-
tyczne w sposé6b bardziej prawidlowy (1).

Omowienie wynikow

W wyniku przeprowadzonych obliczen usta-
lono, Ze poziom technizacji wszystkich czterech
rodzajéw produkcji miesa lgcznie jest w zes-
pole siedmiu badanych zakladéw stosunkowo
niski. W przyjetym uktadzie liczbowym charak-
teryzuje go warto$¢ réwna 2,45 = 0,30. Sred-
nie wartosci charakteryzujace poziom technicz-
ny poszczegélnych rodzajéw produkeji oraz
wystepujacych w nich faz przerobowych przed-
stawiono w itab. 1. Dane te wskazujg, ze
w zespole badanych zakladéw najwiecej uwagi
zwrocono na techniczne wyposazenie wychta-
dzalni surowcéw uzyskiwanych w wyniku ubo-
ju. Natomiast przy najnizszym poziomie roz-
wigzan technicznych wykonywane sg operacje
fazy magazynowania zywca rzezZnego. Poziom
techniczny produkecji wszystkich rodzajow
miesa lgcznie charakteryzowala w poszczegol-
nych zakladach wartos¢ liczbowa zawarta
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Tab. 1. Wyniki oceny poziomu technizacji proceséw wstepnego przerobu zyweca rzeZnego w 7 badanych
zakladach
Caly W tym fazy ~
L.p Wyszczegblnienie proces magaz. .. | wychtadz.
| prod. zywea uboj poubojowe
1 Proces produkcji miesa $winskiego !
a) Srednia warto§¢ poziomu technizacji w zespole
7 badanych zakladéw (ty) 2,48 2,23 2,57 2,64
b) odchylenia standardowe (£'S) 0,35 0,16 0,38 0,48
¢) % wspblczynnik zmiennoéci (Z = ? + 100) 14,11 | 7,18 14,79 18,18
d
2 Proces produkcji miesa bydlecego
a) érednia warto§¢ poziomu technizacji w zespole
7 badanych zakladéw (tgy) 2,37 2,01 2,32 2,717
b) odchylenia standardowe (* S) 0,37 0,56 0,25 0,67
¢) % wspdlczynnik zmiennoSci (Z = %‘ - 100) 15,61 27,86 . 10,78 24,19
tr‘l __a |
| ) S
3 Proces produkeji miesa cielecego 1 owczego (tgcznie) | ‘
a) §rednia wartoéé poziomu technizacji w zespole |
7 badanych zakladéw (tg) 2,49 2,19 2,42 2,87
b) odchylenia standardowe (£ S) 0,34 0,19 0,15 0,70
13,65 | 8,68 6,20

‘ c) % wspblezynnik zmiennoSei (Z = § - 100)
tg

‘ 24,39

Uwaga: najnizszy poziom technizacji Edmin—
w granicach 2,00 (zaklad najgorszy) do 2,88
(zaklad najlepiej wyposazony). Natomiast spo-
séb przeprowadzania wstepnego przerobu posz-
czegblnych rodzajow zwierzat rzeznych w po-
szczegblnych zakladach byt bardziej zréznico-
wany. Charakteryzowala go dla produkeji miesa
$winskiego wartos¢ zawarta w granicach 1,98
do 2,93 a dla produkcji miesa bydlecego war-
tos¢ 1,98 do 2,97. Rozpatrywany lacznie prze-
réb zyweca cielecego i owczego prowadzony jest
w zespole 7 badanych zakladdéw na poziomie
2,02 do 2,96. Te zbiorcze dane charakteryzujg
ogdlnie badane zaklady, wskazujgc ich poziom
techniczny w stosunku do mozliwego optimum.
Przeprowadzone podstawowe obliczenia staty-
styczne nie pozwolily jednak na okreslenie sta-
tystycznie istotnych réznic miedzy poszczegol-
nymi badanymi zakladami, wzglednie calymi

Tabh. 2,

== 9] najwyzszy mozliwy poziom technizacji tdmax =5

procesami przerobu zywca. Inaczej przedsta-
wiajg sie jednak wyniki bardzie] szczegoélowe]
analizy przeprowadzonej w obrebie mniejszych
zespolow analitycznych, tj. faz procesu, zabie-
gow i operacji technologicznych. Wyniki prze-
prowadzonej w tym okresie analizy najbardzie]
istotnych w procesie produkeji miesa faz uboju
przedstawiajg sie nastepujgco:

Poziom technizacji uboju trzody chlewnej

W ocenianym zespole siedmiu badanych za-
kladéw $rednia wartos¢ liczbowa, ktora cha-
rakteryzuje poziom techniczny analizowanych
dziesieciu zabiegdw ubojowych, waha sie
w granicach od 1,81 do 3,06. Przy pomocy ana-
lizy wariancji mozliwe bylo ustalenie dos¢
znacznego i statystycznie istotnego zrédznico-
wania tych zabiegow (tab. 2). Na majnizszym

Poziom technizacji zabiegéw uboju trzody chlewnej w zespole 7 badanych zakladéw (3)

Kolejny . Wa?toéé Graficzne .ok_reélenie
. Nazwa zabiegu poziomu statystycznie istotnego
nr zabiegu technizacji zréznicowania *)
6 Podziat tusz 1,81
3 Oparzenie, odszczecinianie i doczyszezanie 2,17 T
9 Zbieranie, wazenie i zdawanie ubocznych surow- ‘ -
c6w rzeZnych 2,31 [
8 Kontrola weterynaryjna, iloéciowa i jakoS§ciowa 2,64 -
5 Usuwanie wnetrznogei 2,58 ‘
7 Mycie i koncowa toaleta tusz 2,65 11§
1 Oszatamianie 2,67
4 Zabieg przy powlokach skérnych 2,85 ' 25
10 Sprzatanie i czyszczenie hali ubojowej 3,00 I |
2 Ktucie i wykrwawianie 3,06

*) Polaczenie liczb kreskg oznacza brak miedzy nimi statystycznie istotnej roznicy (na
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poziomie techniki dokonywany jest podzial tusz
swinskich, a nastepnie ich oparzanie, odszcze-
cinianie i doczyszezanie oraz usuwanie ubocz-
nych surowcéw rzeznych z gléwnej linii pro-
dukeyjnej. Natomiast najlepsze warunki tech-
niczne stworzono dla prowadzenmia zabiegow
klucia i wykrwawiania, a nastepnie porzgdko-
wania hal i zdejmowania powlok skérnych.
Pozostale cztery zabiegi zajmuja miejsce po-
srednie.

Nalezy zwrocié uwage, Ze na istotnie réznym
poziomie technicznym dokonuje sie w poszcze-
golnych siedmiu zakladach az 6 zabiegow.
Zroznicowania tego nie wykazuja jedynie za-
biegi: oszatamiania, mycia tusz, kontroli wete-
rynaryjnej, jakosciowej i iloSciowej oraz sprza-
tania, czyszczenia i dezynfekeji urzadzen. Jest
jednak oczywiste, ze w ramach i tych nieréz-
nigeych sie zabiegdw jako calosci, poszezegdl-
ne operacje prowadzone sa na bardzo réznym
poziomie technicznym.

W wyniku przeprowadzonych badahi mate-
matyczno-statystycznych ustalono, ze techni-
zacja uboju trzody chlewnej jest w zespole
siedmiu badanych rzezni istotnie zréznicowana.
Powstalo wiec pytanie, czy dotychczasowa po-
lityka inwestycyjna, tzn. zakres i kolejnogé
wprowadzania postepu techniczego byla w ba-
danym zespole zakladéw prawidlowa? Prze-
prowadzona analiza zalezno$ci miedzy pozio-
mem technizacji a wielkoSciga produkeji tzn.
ubojéw wykonywanych w poszezegdlnych ba-
danych zakladach (tab. 3) wykazala, ze w przy-
padku uboju trzody chlewnej poziom techni-
zacji poszezegolnych rzezni jest istotnie skore-
lowany z ich wykorzystywana moca produlk-
cyjna. Obliczony wspolezynnik korelacji (rxy)
jest wysoko istotny na poziomie ufnosci
@« = 0,01 i wynosi 0,762. Oznacza to, ze o za-
kresie, tempie i kierunku prowadzonych prac
modernizacyjnych w zespole badanych zakla-
déw zadecydowala wielkos¢ produkeji. Kore-
lacja ta znajduje zreszta rowniez poza-mate-
matyczne uzasadnienie,

Poziom technizacji uboju bydla

Liczbowe wartosci poziomu technizacji 9 za-

Tab. 3. Poréwnanie poziomu technizacji i wielkosci
produkeji uboju trzody chlewnej w zespole 7 badanych
zaktadow (3)

| Graficzne okredlenie | Wielkos$é
Nr Poziom statystycznie produkeji
zakladu| technizacji istotnego zrdznico- | w r. 1967
wania ¥) w tonach

2 2,04 ‘ I 619,0

6 2,26 | 1) ‘_ 1297,2

3 2,47 = A 36547

5 2,55 | 8 360,9

7 2,60 | - - 4053,9

4 2,88 | - ‘ 12 541,4

1 [ 3,06 ‘ ‘ 26 488,5

*) Polaczenie liczb kreskg oznacza brak miedzy nimi
statystycznie istotnej réznicy na poziomie ufnosci « = 0,01.
biegbw wystepujacych w uboju bydla przed-
stawiono W tab. 4. Przy pomocy obliczen ma-
tematyczno-statystycznych mozna bylo tutaj
ustali¢ trzy réznigce sie miedzy soba grupy za-
biegéw. Wartosci poziomu technizacji poszcze-
golnych zabiegéw wahaly sie w granicach od
1,63 do 3,00. Ustalono, ze przy najmniejszym
zaangazowaniu dostepnych rozwiazan technicz-
nych dokonuje sie oszatamiania i zdejmowania
powlok skérnych. Charakterystyczne jest, ze
zesp6l badanych zakladow najlepiej przygoto-
wal warunki techniczne do mycia i koncowej
toalety tusz oraz sprzgtania samej hali ubojo-
wej, aczkolwiek i w tym przypadku daleko
jeszcze do najwyzszego mozliwego od osiag-
nieciag poziomu technicznego.

Druga charakterystyczng cechg badanych
oddzialow uboju bydla jest réiny w poszcze-
g6lnych zaktadach poziom jedynie trzech zabie-
gow technologicznych. Nalezy do nich klucie
i wykrwawianie, zdejmowanie powlok skor-
nych oraz podzial tusz bydlecych.

Poréwnanie techniki uboju bydla miedzy
poszczeg6lnymi badanymi zakladami wykazalo,
ze tylko jedne z mich roézni sie istotnie od po-
zostatych (tab. 5). Zaklad ten zastosowal urza-
dzenia tzn. linie do uboju bydla w pozycji wi-
szacej. Przebieg wykonywania poszczegoélnych

Tab. 4. Poréwnanie poziomu technizacji zabiegéw uboju bydla w zespole 7 badanych zakladow (3)

Kolejny ‘ IYXEER;‘; Graficzne okreslenie

or Nazwa zabiegu : statystycznie istotnego
zabiegu ‘ e zréznicowania *)

technizacji

1 ‘ Oszalamianie 1,53

3 Zabieg przy powlokach skérnych 1,79 AL

8 Zbieranie, wazenie i zdawanie ubocznych surow- o

cOw rzeznych 2,23

7 Kontrola weterynaryjna, ilosciowa i jako&ciowa 2,26

2 Klucie i wykrwawianie 2,33

4 Usuwanie wnetrznosei 2,34

5 Podzial tusz 2,38 iR

6 Mycie tusz i koncowa ich toaleta 3,00 T

9 Sprzatanie i czyszczenie hali ubojowej 3,00 il

*) Polaczenie liczb kreska oznacza brak miedzy nimi

statystycznie istotnej réznicy na poziomie ufnosci « = 0,01
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Tab. 5. Poréwnanie poziomu technizacji i wielkoSci  przeno$nikow napowietrznych oraz innych
produkeji uboju bydla w zespole 7 badanych zak!la- érodkow transportu wewnetrznego.
dow (3) Wartosé liczbowa poziomu technizacji o$miu
Graficzne okresle-| Wielkos¢ zabiegobw skladajacych sie na ubdj cielgt
Nr Poziom | nie statystycznie | produkeji i owiec waha sie w granicach od 1,67 do 3,15
zakladu | technizacji istotnego zroznico-| w 1967 r.

wania ) [ w tonach
2 2,10 n 162,0
6 2,11 ; 1024,6
7 2,26 2 258,5
3 2,27 1530,6
4 2,33 3521,6
5 2,36 L 23477
1 2.79 J 11 764,6

*) Polgczenie liczb kreskg oOznacza brak miedzy nimi
statystycznie istotnej réznicy na poziomie ufno$ci o = 0,01,
zabiegobw jest w tym zakladzie odmienny jak
w pozostatych 6 rzezniach. Wyjatek stanowig
niedopracowane jeszcze technicznie operacje
zabiegdw usuwania ubocznych surowcoéw rzei-
nych z gtéwnej linii produkcyjnej oraz prowa-
dzenie kontroli weterynaryjnej, ilosciowe]
i jakosciowej.

Tym niemniej i w tym przypadku rachunek
korelacji wykazal duza i statystycznie istotng
zalezno$¢ poziomu technicznego poszczegol-
nych oddzialéw ubojowych od wielkosci prowa-
dzonej w nich produkecji. Obliczony wspéiczyn-
nik korelacji (rxy) jest wysoko istotny na po-
ziomie ufnosci « = 0,01 i wynosi 0,944. Zalez-
nos¢ ta dobitnie $wiadczy o znaczniejszym za-
awansowaniu  adaptacji  modernizacyjnych
w rzezniach produkujgcych najwieksze ilosci
miesa bydlecego.

Poziom technizacji uboju cielat i owiec

(Ze wzgledu na minimalne zréznicowanie
ubdj cielgt i owiec oceniono lgcznie).

Sposréd siedmiu badanych zakladéw tylko
jeden posiada wydzielong hale do uboju cielgt
i owiec. W szesciu pozostalych zakladach uboju
tego dokonuje sie na linii uboju trzody chlew-
nej, oczywiscie nie jednoczesnie z ubojem swin.
Ubdj cielat i owiec oraz swin na tej samej linii
sprowadza sie do zamiennego wykorzystywania
urzadzen do oszalamiania, kitucia i wykrwa-
wiania, skérowania, zsuwow do jelit, rurowych

(tab. 6). Przy zastosowaniu amalizy wariancji
wyrézniono tutaj trzy grupy zabiegdéw dokony-
wanych na istotnie réznych poziomach tech-
niki. Na najnizszym poziomie wykonywane sg
zabiegi zdejmowania skér, usuwania wnetrz-
no$ci oraz zbierania i usuwania z linii gldwnej
ubocznych surowcow rzeznych.

Badania statystyczne wykazaly, ze w sposob
istotnie rézny dokonuje sie w zespole analizo-
wanych zakladow jedynie zabiegu klucia i wy-
krawiania cielgt 1 owiec. Niewielkie riz-
nice w sposobie wykonywania pozostatych za-
biegdw sg statystycznie nieistotne. W wyniku
powyzszego poziom technizacji uboju cielat
i owiec waha sie w poszczegdlnych rzezniach
od 2,18 do 2,58. Mimo nieznacznych roéznic
w poziomie technizacji calego uboju cielat
i owiec w poszczegblnych zakladach, przy po-
mocy zastosowanej metody mozna jednak
wskaza¢ operacje wykonywane w zespole bada-
nych rzeini w sposéb znacznie zrdznicowany.
Nalezg do nich: np. zawieszanie tusz na prze-
nos$niku, przesuniecie tuszy do stanowisk sko-
rowania, zdjecie skory.

Brak znaczniejszego zréznicowania poziomu
techniczego uboju cielgt i owiec jako zespolu
oSmiu stosowanych tutaj zabiegdw oraz wyko-
rzystywanie do tego uboju w wiekszosci zakta-
dow urzadzen stuzacych zasadniczo do uboju
swin $wiadczy o zbyt malym jeszcze inwesty-
cyjnym zainteresowaniu tym odcinkiem pro-
dukcji w zespole badanych zakladow. Dodat-
kowym dowodem tego stwierdzenia jest usta-
lony brak korelacji miedzy poziomem techni-
zacji uboju cielgt i owiec a wielko$cig doko-
nanych ubojéw, mimo ze wielko$¢ tych ubojow
wynosita w poszczegbdlnych badanych zakla-
dach w 1967 r. od 6,0 do 1227,4 tony.

Podsumowanie wynikéw

Przeprowadzona analiza wykazala, ze mimo
wielu wysilkéw modernizacyjnych i nakladéw
inwestycyjnych poziom techniczny procesow

Tab. 6. Poréwnanie poziomu technizacji zabiegéw uboju cielat i owiec w zespole 7 badanych zakladéw (3)
| Wartodé ; ot e
Kole].ny ! Nazwa zabiegu liczbowa stce;xltq;?t‘;zcgiigl‘i!s(:?t?::go
nr zabiegu | t&%ﬁi?z??ji zroznicowania *)
3 Zabieg przy powlokach skérnych ‘ 1,67 ‘
4 Usuwanie wnetrznoS$ci 1,81 i -
7 Zbieranie, wazenie i zdawanie ubocznych surowcow | | {
rzeznych 2,03 [ =
6 Kontrola weterynaryjna, ilosciowa i jakosciowa ' 2,20 | n
2 | Klucie i wykrwawianie ‘ 2,53 i L
5 ‘ Mycie tusz i koncowa ich toaleta 3,00 i .
8 Sprzatanie i czyszczenie hali ubojowej | 3,00 | }
1 ‘ Oszatamianie 3,15 ' &
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Nr 5 MEDYCYNA WETERYNARYJNA Rok XXV
Tab. 7. Poziom technizacji i wskazywana kolejno$¢ modernizacji zabiegéw ubojowych w zespole T bada-
nych zaktadow

Wartos¢ liczbowa poziomu Wskazywana kolejnos¢

technizacji uboju modernizacji zabiegu w uboju
Nazwa zabiegu 7 = =
A a0 owiec P - owiec
Swin bydta i cielat Swin bydia i cielat
— - - - - |

Oszatamianie 2,67 1,563 3,16 7 1 8
Klucie i wykrwawianie I 3,06 2,33 2,63 10 5
Oparzanie, odszczec. i doszyszcze-
nie 2,17 * * 2 * *
Zabieg przy powlokach skérnych 2,85 1,79 1,67 8 2 1
Usuwanie wnetrznosci 2,68 2,34 1,81 5 6 2
Podzial tusz 1,81 2,38 | & 1 7 *
Mycie i kohAcowa toaleta tusz 2,65 3,00 | 3,00 6 8 6
Kontrola weterynaryjna, iloSciowa |
i jakos$ciowa 2,54 2,26 I 2,20 4 4 4
Zbieranie, wazenie 1 ‘zdawanie |
ubocznych surowcéw rzeznych 2,31 2,23 | 2,03 3 3 3
Sprzatanie i czyszczenie hali ubo- [
jowej 3,00 3,00 i 3,00 9 9 | 7

* — zabieg w danym procesie technologicznym nie wystepuije

wstepnego przerobu zZywca rzeznego jest w zes-
pole siedmiu badanych zaktadow jeszcze daleki
od mozliwego do osiagniecia poziomu $wiato-
wego. Ustalono przy tym, Ze poziom technicz-
ny wielu operacji technologicznych jest w ob-
rebie badanych zaktadéw do$é¢ znacznie zréz-
nicowany.

Pozytywnie nalezy jednak oceni¢ zastoso-
wanie metody liczbowej oceny poziomu tech-
nizacji do analizy proceséw wstepnego prze-
robu zyweca rzeznego. Pozwolita ona i w tym
przypadku na przetransponowanie sklasyfiko-
wanych opiséw w wartosci liczhowe., Mozliwosé
tego rodzaju jest szczegolnie istotna przy oce-
nie wiekszych jednostek analitycznych. Ocena
podstawowych ogniw procesu produkcyjnego,
jakimi sa operacje technologiczne, pozwala
i w tym przypadku na precyzyjne wskazywanie
kierunku postepu technicznego. Natomiast
wskazanie w tabelach klasyfikacyjnych szczy-
towego w skali swiatowe]j poziomu kazdej ope-
racji moze stanowi¢ takze wytyczne mozliwego
zakresu modernizacji. Zebrany przy pomocy
zastosowanej metody material obiektywnej oce-
ny pozwala bowiem na wskazanie kazdemu
z badanych zakladow, co i jak nalezy moder-
nizowa¢. Samo podjecie tej modernizacji zale-
ze¢ bedzie oczywiscie od wielu nie poruszanych
tutaj w ogole warunkow (1, 2, 3, 4).

Wiadomo takze, ze istnieje duza zaleznosé
koncowej jakoSci surowcoéw poubojowych od
sposobu przeprowadzania poszczeg6lnych ope-
racji sktadajgcych sie na caly proces produkeiji.
Znajgc wiec poziom techniczny poszezegdlnych
operacji mozna tez z gory ustali¢ ich wplyw
na odchylenia jakosciowe kohncowego prze-
tworu. Nieodzowne dla tych ustalen bedg oczy-
wiscie tabele klasyfikacyjne opracowane i wy-
korzystane dla przedstawionej wyzej oceny
poziomu technizacji. Jest zrozumiale, ze w mia-

re ukazywania sie nowch rozwigzan technicz-
nych, tabele te nalezy odpowiednio uzupeiniac.

Oddzielnym efektem zastosowanej metody
jest mozliwosé zbiorczej oceny prawidlowosci
dzialalnosci inwestycyjnej w zespole badanych
zakladow. Przedstawiony wyzej przykladowo
wspotezynnik korelacji poziomu technizacji
i wielkosci produkeji swiadezy bowiem o tym,
czy na danym etapie rozwoju przemystu $rodki
techniczne i inwestycyjne zostaly skierowane
przede wszystkim do zaktadéw o duzych wiel-
kosciach produkcji. W =zespole 7 =zakladow
w ramach niniejszej pracy prawidiowos¢ ta po-
twierdzono jedynie w odniesieniu do oddziatow
uboju bydla i $win.

Dla wyeliminowania przypadkowosci w kie-
runku i kolejnosci wdrazania dalszego postepu
technicznego w zespole analizowanych zakla-
dow, mozna postuzy¢ sie danymi zbiorczymi
z tab. 7. Wynika stad, ze radykalnej popra-
wie winno ulec oszalamianie bydla, zdejmowa-
nie skor bydlecych i cielecych, podzial tusz
swinskich oraz ich oparzenie, odszczecinianie
i doczyszczanie. W nastepnej kolejnosci nalezy
modernizowaé¢ zbieranie, wazenie i zdawanie
ubocznych surowcow rzeznych oraz warunki
techniczne kontroli ilosciowej, jakosciowej
i weterynaryjnej wszystkich trzech rodzajow
uboju.
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